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PRESENTATION 67 ELLIPSE

1. ACTIVITE

Tunisie Profilés Aluminium «TPR», extrudeur gammiste développe ses propres séries destinées pour I'architecture et le batiment
(portes, fenétres, facades, murs rideaux, verriéres, garde corps... etc) et a également la possibilité de produire toutes les formes
de profilés personnalisés moyennant un plan ou un échantillon.

Le systeme qualité de TPR répond aux exigences du référentiel internationnal 1ISO 9001, et ses processus de traitement de
surfaces sont conformes aux labels européens QUALICOAT, QUALANOD, et SEASIDE.

2. ALLIAGE D’ALUMINIUM

La matiere premiere utilisée pour I'extrusion des profilés TPR est I'alliage d'aluminium de la série 6000-6063 (Al Mg Si 0,5) état TS
dont la composition chimique est conforme a la norme ISO 209-1: 1989 (F) et ayant les caractéristiques mécaniques conformes
alanorme IS0 6362-2.
Les valeurs minimales des caractéristiques mécaniques sont les suivantes:

- Dureté : 68 HB - Charge a la rupture : Rm=200 Mpa

- Limite élastique : R0.2=160Mpa - Allongement : A=10%

Nb: D’autres alliages pouvent étre utilisés sur demande et selon les critéres d’acceptation.

3. LE FILAGE

La section maximale possible a extruder est celle inscrite dans une ellipse de largeur 300mm et une hauteur de 150mm.

Les poids au metre linéaires des profilés, indiqués sur les catalogues TPR sont théoriques, les poids réels sont +/- 10%.
Toutefois, TPR peut modifier sans avis préalable certains éléments contenus dans sa documentation.

La longueur standard des barres est de 6,5m (profilés bruts, anodisés, laqués).

D’autres longueurs peuvent étre fournies sur demande des clients et sous réserve d'acceptation par TPR avec valeurs maximales
de 7.00m (brut, laqué et anodisé).

Nb: Il est important de prévoir des chutes aux bouts des barres allant jusqu’a 10cm aprés traitement des surfaces (anodisa-
tion ou laquage). Ces chutes sont dues essentiellement aux essais d’adhérence, aux traces d’accrochage ...

4. L’ANODISATION

L'anodisation consiste a créer, par électrolyse, sur la surface de I'aluminium une couche d'oxyde d’aluminium transparent
extrémement résistante.

La couche d'oxyde peut étre plus ou moins épaisse selon la destination des piéces traitées. La couche peut étre colorée pour
obtenir différents aspects.

L'anodisation certifiée QUALANOD a été developée spécialement pour les applications architecturales.

L'épaisseur de la couche d'anodisation est donnée par sa classe.

Classe Intervalle d’épaisseur Application

Classe 5 5<E<10 o
Intérieur

Classe 10 10<E<15

Classe 15 15<E<20

Classe 20 P0<E<25 Extérieur

Classe 25 25<E

Nb: La couche d’anodisation ne doit pas subir de déformation mécanique.ll est donc important de procéder au pliage et au
cintrage de I'aluminium avant I'anodisation.

* La couleur

Les couleurs possibles sont : la teinte naturelle, le bronze (coloration électrochimique).

Les finitions fournies par TPR sont :

- Satinage mécanique brossé (aspect mat) : M

- Satinage chimique (aspect mat): C

e Entretien

Lentretien courant des menuiseries anodisées consiste en un simple lavage a l'eau additionnée d'un détergent doux (PH
compris entre 5 et 8) suivi par un rincage soigné a l'eau claire et essuyage avec un chiffon doux et absorbant.
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PRESENTATION 67 ELLIPSE

5. LE THERMOLAQUAGE

Le thermolaquage de I'aluminium consiste a recouvrir I'aluminium d’une couche de laqué pour le colorer.

En fait, les procédés utilisés sont beaucoup plus complexes qu'un simple peinturage puisqu'ils incluent une préparation de la
surface, une conversion chimique, une application de laqué et une cuisson au four.

Les applications architecturales des labels QUALICOAT et SEASIDE garantissent des thermolaquages adaptés de qualité.
L'épaisseur minimale standard de la couche de laquage est de 60um.

Nb: La couche de laquage ne doit pas subir de déformation mécanique.ll est donc important de procéder au pliage et au
cintrage de I'aluminium avant anodisation.

¢ La couleur

La couleur laquée standard est le blanc RAL 9010 et a 70% de brillance .

Sur commande, TPR fournit toutes les teintes RAL ou hors RAL, selon la demande du client et conformément aux critéres
d’acceptation.

e Entretien

L'entretien courant des menuiseries laquées consiste en un simple lavage a l'eau additionnée d’'un détergent doux 5< PH <8
suivi d'un rincage soigné a l'eau claire et un essuyage avec un chiffon doux et absorbant.

Pour éliminer certaines salissures ou taches, on peut employer un solvant adapté (alcool, essence, pétrole, white spirit) suivi
d'un essuyage avec un chiffon doux et absorbant. Ces opérations peuvent étre combinées avec le nettoyage des vitrages.
Durant l'opération de nettoyage, on veillera a ce que les orifices de drainage soient débouchés.

Ne pas utiliser de produit abrasif.

6. LA RUPTURE DE PONT THERMIQUE

La rupture de pont thermique est rendue indispensable pour respecter les exigences d’isolation thermique de plus en plus
séveres sur ces produits. Laluminium n’étant pas par nature un matériau isolant, il convient d’introduire dans les menuiseries
un systeme de coupure thermique constitué de barettes isolantes en polyamide liaisonnées par sertissage mécanique avec
l'aluminium.

7. LABELS QUALITE

« Certificat systeme

AFAQ : Délivré par le premier organisme certificateur en France. L'ISO 9001, certificat détenu par TPR depuis af’-aQ
1997, est la référence internationale des entreprises en matiére de certification des systemes de management
de la qualité. Cette certification démontre l'efficacité d’'une entreprise par la qualité des processus qu'elle met en

place et leur évolution. N sarisee

* Certificat produit

SEASIDE : Ce label concerne la préparation de surface des profilés en aluminium avant laquage pour les applica-
tions en bord de mer. Ce procédé est destiné pour les ouvrages situés dans des environnements agressifs (bord
de mer, pollution industrielle ...).

En effet, face a ce type d’environnement, I'aluminium thermo laqué peut subir une corosion de type filiforme =T
Ce phénomeéne peut apparaitre en surface des filaments, des boursouflures avec décohésion de la laque. '

QUALICOAT : Ce label définit les régles du processus de laquage : le référentiel de ce label décrit les prescrip-
tions techniques, les contréles a effectuer et leur fréquence .

QUALANOD : Ce label définit les régles du processus de I'anodisation qui sont strictement respectées par les
stations de traitement de surface de TPR depuis le 15 mai 2000.

Les 3 labels Qualicoat, Qualanod et Seaside sont attribués a partir d'un contréle de conformité suite auquel sont réalisées des
inspections inopinées portant sur les installations et les processus d’anodisation et de laquage permettant de vérifier le
respect des prescriptions du label.
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DESCRIPTIF

67 ELLIPSE

PROFILES

« Profilé périmetral de 40mm, avec ou sans couvre joint.

- Traverse haute et basse d'épaisseur 29mm.

« Montant latéral dépaisseur 29m.

« Montant central simple de 29mm d'épaisseur ou renfon-
cé de 60mm.

- Traverse haute et basse d'épaisseur 29mm.

« Montant latéral dépaisseur 29mm.

« Montant central simple de 29 mm d'épaisseur ou renfor-
cé de 60mm.

« Assemblage en coupe droite par embrévement et vis
spécial en acier inoxydable.

ACCESSOIRES

- Drainage du rail bas par trous oblong équipés de
busette anti-retour.

- Pose en applique ou en tunnel, avec des vérins de
pose réglable.

« Bouchons-butés anti-dégondage placés aux quatre
coins de chaque vantail.

« Coulissement sur galets doubles réglable ou simple
réglable avec possibilité de changement des roulettes
sans démontage des galets.

- Fermetures encastrées avec ou sans serrure, poignée
crémone a plusieurs points de fermetures latérales.

ETANCHEITE
e Hauteur aes ralls majores pour une meilieure

étanchéité a l'eau.

- Drainage des rainures intérieures des dormants pour
une bonne évacuation des eaux et busette anti-vent
devant le vantail intérieur.

 Etanchéité a l'air et a I'eau assurée par doubles joints
brosse Fin-Seal.

+ Piéce d'étanchéité centrale bien étudiée pour une
bonne évacuation des eaux vers l'extérieur et une
bonne diffusion du silicone d'étanchéité.

- Etanchéité des angles par injection de colle diffusée
dans des canaux prévus sur les équerres.

! -« — ! - —> [ — | —> |
Fenétre 2 vantaux Fenétre 3 vantaux Fenétre 4 vantaux
0-0-0 0-0-0-0
—> | - —> | | -
—> | — | —> |
Porte-fenétre 2vantaux Porte-fenétre 3 vantaux Porte-fenétre 4 vantaux
0-0 0-0-0 0-0-0-0

T -
!g L1

Fenétre 2 vantaux Fenétre 2 vantaux Fenétre 2 vantaux
avec imposte série EX45 sur allege série EX45 avec fixe série EX45
MISE EN OEUVRE

« Assemblage des dormants en coupe d'onglets par des
équerres en aluminium a visser ou a sertir.

« Assemblage des vantaux a coupe droite par vis en inox.

« Dormants concu de facon a s'intégrer facilement et
harmonieusement avec les séries TPR40, TPR70 et TPR52.

« Possibilité de combiner coulissants 67 avec imposte,
alleges ou fixes latéraux de la série TPR40.

+ Possibilité d'intégrer des coulissants 67 dans une

structure série 40 ou un mur rideau 52 Horizon.

PRISE DE VOLUME

- Vitrage simple ou double de 6 a 20mm.
« Etanchéité par joint «U» en EPDM.

Perméabilité a I'air Etanchéité a I'air Résistance au vent

Norme de classement EN 12207 EN 12208 EN 12210

Pression:
T Pmax=600Pa Derniére pression Fléche de face:
Dépression: sansdétection de P1=1200Pa
e Pmax=600Pa pénétration d'eau

Conditions 300Pa. 50 cycles: P2= 400 Pa (2)

Pression:
Contréle RDC0000] Pression de sécurité:

Dépression: P3=1800Pa
Pmax=600Pa

Classe (1) A*3 E*7B v*c3

RAPPORT D’ESSAI N° 08.03.050
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NOMENCLATURE DES PROFILES 67 ELLIPSE

L 1(x)
REF Section Désignation Poids | P.ext I(y) Lg.stk
Kg/ml mm cmd m
67101 ‘ g 2 Dormant (2 Rails) sans couvre joint 0.935 404.14 142.4606 6.5
\ Li 5 Dormant (2 Rails) avec couvre joint droit .77
67 102 : 1044 | 46351 | o0 6.5
H D t (2 Rail joint di 13.60
67103 ormant (2 Rails) avec couvre joint arrondi 1121 503.01 15.32 6.5
67104 ::II Montant latéral ouvrant 0.724 290.4 ggg 65
67105 :E Montant central ouvrant 0549 | 20238 g 1 8 65
67106 H Traverse haute et basse ouvrant 0.663 338.10 53;105 65
67107 | Montant central renforcé ouvrant 0.814 239 53 140.1177 65
67108 :l:E Montant latéral renforcé ouvrant 0.959 340,93 191.6382 65
67109 \ q H } Dormant (2 rails) 191 4 8.33
T avec rail moustiquaire extérieur 218 554.6 23.93 65
67110 C' : Dormant (3 Rails) avec couvre joint arrondi 1643 693.7 ; g}g 65
67 111 E Dormant mono-rail 0.702 277 2:23(85 65
2]
Dormant (2 Rails) avec couvre joint 20.08
67112 arrondi 45mm 1.206 | 53656 | g5 | 65
67113 )::[ Traverse Intermédiaire 1010 304.9 243.5859 65
67 114 1. Eg?gr%t;ur de feuillure pour simple vitrage 0.140 88.45 6.5
67115 \_é__I:IJ Dormant (2 Rails) sans couvre joint 1004 | 43208 152.2631 65
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NOMENCLATURE DES PROFILES 67 ELLIPSE

REF Section Désignation Poids | P.ext :g; Lg.stk

Kg/ml mm cmé4 m

67 201 Dormant (2 Rails) LD 1018 | 44538 | 32| 65
67 202 l L'i H Dormant (2 Rails) avec couvre joint droit LD 1,054 468.83 174.7271 6.5
67203 L&P__J—' Dormant (3 Rails) LD 15 | esoe | 28T | e
67 204 ::lI Montant latéral ouvrant LD 0.746 306.59 3(1)2 6.5
67 205 ::I:E Montant latéral renforcé ouvrant LD 0.975 356.33 1 ggg 6.5
67 206 :E Montant central ouvrant LD 0.571 204.61 ggg 6.5
67 207 —r. Montant central renforcé ouvrant LD 1109 27153 27%552 6.5
67 208 Léu Dormant (2 Rails) sans couvre joint LD 0.949 408.32 14:;1313 6.5
EX45 1510 p Couvre joint arrondi 45 mm 0.269 1648 6.5
EX45 1513 h Couvre joint arrondi 44mm 0.276 136.9 65
EX45 1514 — Couvre oint droit 60mrm 035 | 1817 | 65
EX45 1525 - Bavette extérieure 20mm 0161 76.92 6.5
EX45 1526 M Bavette exterieure G0mm 0383 | 18473 | 6.5
EX60 2311 H Battement centa 0265 | 133 | © | s
EX60 2411 [ | Profilde Galandage 06 | 30474 | 33 | 65
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NOMENCLATURE DES PROFILES

67 ELLIPSE

REF Section Désignation Poids | P.ext :g; Lg.stk

Kg/ml mm cmé4 m

EX60 2124 i Rail apporté 0106 | 5528 | 65
Weostse | T ] | Bvetermm 0814 | 36745 | 6.5
TWE0 3160 I Y S — Bavette extérieure 125mm 1377 337 07 6.5
TW60 3161 M Tapé de 39 mm 0413 | 15625 | 6.5
TW60 3162 ] Tape de 39 mm 0500 | 2625 | 6.5
TW60 3163 T 7] | Teederdmm 058 | 26625 | | 65
Weostes | T ] | TRl 0672 | 30625 | | | 65
TIWB0 3165 " Couvre jointde 34 mrm 0200 | 10459 | 6.5
TWB0 3166 r Couvre joint de 44 mm 0274 | 13350 | 65
40153 e Adaptateur 40/22 /67/36 0.315 138 12 65
80116 ] Rail rapporte 0110 | 5457 | 6.5
80124 :I_) Rejet deau superieur 0267 | 13033 | 6.5
1051 ﬁ g::rrfn%ltjl\gt?;tfaire coulissant 0276 166.5 65
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